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КЛАПАН ПЕРИОДИЧЕСКОЙ ПРОДУВКИ АСТА  
СЕРИИ ПРП233

Описание 

Клапан предназначен для периодической продувки оборудования. Преимущественно используется для продувки паро-
вых котлов, котлов-утилизаторов, испарителей и автоклавов. Позволяет удалять образовавшийся шлам и раствор солей. 

Периодическое применение ПРП233 позволяет снизить интенсивность образования налета на стенках обвязки и котла, 
увеличить интервал между сервисным обслуживанием оборудования и увеличить срок его службы.

Имеется возможность поставки клапана в следующих комплектациях:

1. С пневмоприводом и дублирующим рычагом;

2. С механическим рычагом подрыва.

Клапан дополнительно может комплектоваться автоматикой - соленоидом, ЭПП100 (ЭПП200) и т.д.

Технические характеристики

Рабочая среда Котловая вода, водяной пар

Номинальный диаметр, DN 15 – 65 мм

Номинальное давление, PN 40 бар

Макс. температура рабочей среды, Tmax 250°С / 425°С *

Диапазон регулирования 30:1

Монтажное положение Горизонтальное, вертикальное (кроме положения приводом вниз)

Тип плунжера Неразгруженный по давлению

Пропускная способность, Kvs 6-16 м3/ч

Тип присоединения Фланцевое по ГОСТ 33257-2015

Управление
ПРП233 – пневмопривод (управляющая среда – воздух) + подрывной 
рычаг 
МРП – механический рычаг подрыва

* по запросу
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53Производитель оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию, 
дизайн и комплектацию изделия без предварительного уведомления

Ограничения применения 

Максимальная температура рабочей среды, °С 425 300 250 200 150 100

Давление рабочей среды, бар 18,0 25,8 28,4 30,2 34,7 37,3

Спецификация материалов

№ Наименование Материал

1 Корпус Углеродистая сталь 20Л

2 Шток Нержавеющая сталь 20Х13

3 Седло Нержавеющая сталь 12Х18Н10Т/Стеллит

4 Плунжер Нержавеющая сталь 12Х18Н10Т/Стеллит

5 Уплотнение штока PTFE 

6 Втулка сальника Сталь 35

7 Крышка Сталь 20

8 Уплотнение корпуса Графлекс

9 Пробка Нержавеющая сталь 20Х13

Массогабаритные характеристики

DN PN A B C D E F Масса, кг Kvs м3/ч

15

40

130 86 348

230 250 390

11,7

6
20 150 81 343 12,4

25 160 89 351 14,1

32 180 92 354 16,3

40 200 100 362 18,3

1650 230 101 363 21,7

65 290 126 416 28,3
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Расшифровка маркировки

Маркировка: АСТА – – – 1 – –С М VI DN PN T3 32 4065 16250 Kvs ЛПРП

...Условный диаметр, DN

Марка клапана

3
4

Материал корпуса

Углеродистая сталь
Нержавеющая сталь

-VI

Класс герметичности затвора

VI

Л

Пропускная характеристика

Линейная

-1

Тип затвора

Неразгруженный по давлению

3

Тип присоединения

Фланцевое

-С

Уплотнение штока

Сальник

М

Уплотнение затвора

Металл-металл

Условное давление, PN ...

Максимальная температура рабочей среды, Tmax, °С ...

Давление настройки (срабатывания), Pн, бар ...

Тип

Периодической продувки
Непрерывной продувки

ПРП
ПРН

2-х ходовой 2
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